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HABILLEMENT - TECHNIQUES SPECIFIQUES
MANTEAU

ENSEIGNEMENT SECONDAIRE DE TRANSITION - DEGRE SUPERIEUR

1. FINALITES

1.1. Finaljtés générales
Dans le respect de I'article 7 du décret de la Communauté frangaise du 16 avril 1991 organisant
I'enseignement de promotion sociale, cette UF doit:

1.1.e. Concourir A 1'épanoujssement individue! en promouvant une meilleure insertion
professionnelle, sociale, culturelle et scolaire.

1.Lb. Répondre aux besoins et demandes en formation émanant des milieux socio-éconormiques
et culturels.

1.2. Finalités particuliéres

A lissue de cette UF, P'étudiant aura acquis la mafirise des techniques de fabrication du manteau.
En outre, Ja formation contributera A développer le sens de "organisation du travail, de 1’autonomie
et de la créativitg,

2. CAPACITES PREALABLES REQUISES

2.1. Capacités

Réaliser un vétement simple et de qualité en exploitant les savoirs et savoir-faire de base des
technologies, des techniques de coupe, de découpe, d'exéeution et de réalisation.

2.2. Titres pouvant en tenir lien

- Certificat d'opérateur(-trice) en habillement,

- Attestation de réussite de I'UF «Habillement: techniques d’exécutions - niveau ESI,

- Attestation de réussite de cours de 'cnseignement secondaire inférieur de promotion sociale de
régime 2 du domaine de I"habillement.

- Certificat de qualification ou d'études de 4e année de Fenseignement secondaire du domaine de
I"habillernent.

3. HORAIRE MINIMUM

31. Dénomination du cours Classement Nombre de périodes
Habillement CTFP 192
3.2. Part d’autonomie 48
Total des périodes 240

NB: 1 période comporte 50 minutes,



4, PROGRAMME

NOTIONS SPECIFIQUES ET
TECHNOLOGIES DU METIER

TECHNIQUES DE COUPE
ET DE DECOUFPE

TECHNIQUES D'EXECUTION

FABRICATION

Etre capable

ETRE CAPARLE:

d'identifier, dc¢ séleetionner, de
contréler, d’utiliser Tes matidres

- lissus approprifs aux vetements de
type «hdanteas;
* cotnpasition, textures
* aspect, trajfements
* propriétés, usage
s dliquetage et
d'entreticn

code

de sélectionner, d'assortic aux
matiéres et modéles

- dowblums, _coteilages_ct_ronforts
adéquats aux matidres

* fils, systdmes de farmeturse,

épaulettes

* mpatidres pour gamitures of

acheévametts: cuir, doam,

fourrure  (naturels &t
synthétiques)

d’identificr, de sélectionner,
d*utiliser le matériel spéeifique

- aiguilles pour matiéres spéciales

~ pieds pressenrs: téflon, articuls, a
galets, & double antraitement

- ciseanx Elactriques

- fors  alimentfs  par
presges

- couksing de mise en forme

chauditres,

d’identifier, d'expérimenter le
matériel mdusiriel
(visites eof stages  cn
expositions,...)

atefier,

= machines-putils, piqueuses platas

- tables et presses  acpirantes,
refoulantes

= mannequins
nouveautés

gonflables et

de tester, de sélectiopmer st
d’approprier les technigues de
repassage aux matitres ot procédé
d'exécntion

cle procédé  de
compatible
* 3 la composition
* i I'nspect du tissn
= I'adéquation de I'anteilage i la
matlére {fixation, maintien)
-la techoique de repassage sans
rrgque de Iustrage ou de rétraction
supplémentaire

décatissage

dexploiter
regles

d'appliguer,
personnellement  les
d*arganfsation du travail

- ratipnaliser  les  gestes, les
mouvements et les déplacements

- synchroniser le déroulement des
opérations {of.: fiches techniques e
gamrmes de montage)

d’appliquer les régles d*hygiine, de
sécurité el d’ergonomic

d'identifier e d'uritiser Je vocabulaire spéoifigue 3 toutes les notions et techniques dtudides,

ETRE CAPABLE:

1. en coupe

d’appliquer, d’exploiter Tex
techniques de bhase concernant
I'adapiation des patrons de taille
standard

patrons de base, da ligne, de modéle

dans les  catépories  prévuce  an

programme:

- conirBler, adapter foul patron aux
mesures et conformations
personnelles selon le  processus
sperifique adéquat, 3 savoir:

= A plat: par ajotts et retraits
= comparaison des mesoes
pecsonnelles avee celles
du patron amployd
* SUF COTPS: par sisayngs de
toiles standard

- inscrre deg retowches sur fiches
individuellaz

= transposer  mationnellement des
tomeetions sur patron d'origing

d’identifier, de sélectionner,
d*utiliser des patrons de ligne de
taille standard de vétements de Lype
«Hanteaiw

- patron droit ou cintré
* emmanchure  ct
classique rapportée
+ raglan ou kimono

manche

de transformer dag patrons de ligne
en patrons de modile

Etudes nombreusss et diversifides
dans  les  catfgories  prévues  an
PTOELATING:
« analyser la modéle:

+ gbgserver  les

d*esthétique

* dvaluer les propottions
- ngetire le modale:

* ¢n tracer o5 Tignes et les

principes

éléments

* modifier, adapter les
manches

= inserire le sens des fils, les
raccords

« nurnéroter les pidees
- développer los pitees du modéle:
+transposer, déplacer,
suppritner les piness sous

déconpes, plis, fronces,
godets
* gjouter évasements

- prévgir;
+ les dléments de parnituee
s+ les pigees d'achévement ot
leyrs compléments
+ la doublure et e renfort du
vEtement

de¢ construire lex patrons

- d'éléments de vétemenis;

* parmmentures,  dessous et
dessus  de pols, revers,
capuchon, bavolets

* doublures amovibles

- de déails, d’achévements:

*poches, ceintures,
martingalies, pattes, d*aprés
gabarits

ETRE CAPABLE:

en techniques d*assemblage

de szélectionner, d’exécuter,
d’adapter tout mode d’assemblage

= Jux matidres &t aux tracds de toutes
formes

dexdéeuter des poches

- fendues:

* passepoilée

+ A pattc mantante inerustéc

ou non

+ grabardine

+ wmoder
- plagquées :
« classique et «modes

d*exécuter et monter tes manches

- de différents types sclon la“"lignc-

d'emmanchure:
* rapportés,
abaissée
» raglan ou kimono

classique  ov

d’exéeuter et monter des cols

- montamt (ancolure plus ou moins
dégaghe)

- rabattn (chevalier), chile: attenant
oy avec degsqus

- cranté (faux taillenr) ou non

- wmodes

d’exéeuter et monter

- bavolets, capuchons

= martingales,  patics
paseants,...

diverses,

en lechniques d’achivement
d’exécuter

- des surpigfircs cordonnet
- des conlissas
- des ceintures rigides

de réaliser

- les bas de manche aveac ou sans
TCVETR

- les bas de parmenture, los ourlels
avas mise en doublure

- la fente milieu dos avee mise en
doublure

d’exéenter les modes de [ermetures
spéeifiques aux vétements et aox
matiéres

- boutonnage dissimulé

- boutonnitres  passcpoilées et
brodfcs

- pose de fermeture A glissidre
détachable

- pose renforeée des boutons

de metlre des viélements en

doublore

- fixe et amovible:
rzelon techniques
industrielles

de placer des épanlettes

- conformes au type de vBtements et
aux principes du bien-aller

ETRE CAPABLE:

de résliser en «demi-mesures des
vitements de Lype «Manteans,
classlque ot «modes

- vestes, manteaux, impermdéables:
= doublés ou non
= pdversibles ou non

- obe-mantean




de dégager, d'appliquer los critdres
d"esthétique vestimentaire

- exploiter les tendanecs de 1a mode
avec discernameant:

s rappott:  style, silhooette,
8gc, circonstances. prix de
revient

*association: lignes,
volumes, coulcurs, matgres
¢t accessoires

de développer, d’expérimenter los
principes du hien-aller

danz le cadre deg rélisatiops du

programme;

- respecter les caractéristiques du
vétement d& type «Mantcaur
(survBternent)

= ftre facile A endosser

B porter

contraints

= ftre parfaitement ¢ aplomb
devant ¢t dos

= appliquer les rdgles de base de
|'essayvage

RaANR

Les dennées répertoriées sous
cetie riubrigque sont
permanentes, progressives et
spécifiquement applicables anx
techniques et & la pratique des
apprentissages de la formation

d'utiliser, d*exploiter des patrons de
modile de taille standard

titfs des souches du professeur ou

oceasipnnellement  des  planches

commerciales multtailles en vae;

-de  multiplier Jez  technigqoes
dexéention de type industriel

- de modifier, de perzonpalizer un
modéle par substitution de pidcas,
de détajls,...

Le patranage industricl scra
d'application dans la plupart
des c¢as ¢n  techniques
=M anteau

2. ¢n découpe

d’appliguer, d*exploitcr, d°adapter,
de compléter les notions de base
concernant

- I'npprovisionnement des rmatitros

= le  placement, la  découpe, le
margquage

= Ia prépatation de la biche

¢n (echnigues particulidres

de renforcer towt endroit
complémeniaire suseeplible d’étre
«maintenas

- cmplacement des poches

- angles divers

= haut de dos, de manche

- contours  d'emmanchores, ourlets,
fente dos,...

de conngitre et d'expérimenter

« les  techniques d'assemblage ct
d'achtvement sclon la mode (des
tissues  réversibles de  différentes
texturcs, des fourrures synthétiques,
des matidres liszes....)

- tla connaitre et d'appliquer aux
endmits requis les techniques;

s ge pressage
s de tendage
+ e rentrage

Les techmignes d'exécotlon
doivent faire 1’ohbjet
d'apprentissages systématigqizes

{exercices technigues)

5. FIXATION DES CAPACITES TERMINALES

A Pissue de I'unité de formation, I'étudiant sera capable d’exécuter des vétements de type manteau
selon une méthode de travail rationnelle, répondant au niveau de qualité relatif aux techniques

gnsﬁlg“?s' Pour la détermination du degré de maitrise, il sera tenu compte notamment de la capacité
e 1"étudiant:

- de sélectionner les matiéres appropriées aux produits & fabriquer;

- d’utiliser le matériel et les accessoires spécifiques & chaque réalisation;

- d’adapter et de transformer, au départ de patrons de taille standard, des patrons de
ligne et de mod&le pour les différents vétements de type «manteau» repris au
Programine;

- de calculer les métrages de manigre économique,

- de découper la matidre;

- d’adapter les véternents aux mesures et sur corps;

- d'exécuter des véternents selon une méthode de travail rationnelle, répondant au niveau
de qualité relatif aux techniques enseignées.

6. PROFIL DU CHARGE DE COURS

Le chargé de cours sera un enseignant.

7. RECOMMANDATIONS PARTICULIERES POUR LA CONSTITUTION DES GROUPES
OU LE REGROUPEMENT

Il est souhaitable qu’il n'y ait pas plus de trois étudiants par machine. Le regroupement éventuel ne

se fera qu'avec des étudiants de Ia mé&me unité de formation ou de 1'unité de formation «Habillement:
Techniques spécifiques “Tailleurs.

Ce dossier peut &tre obtenu au prix de 50 francs, éventuellement augmenté de frais d'expédition,
au Centre technique de l'Enseignement de la Communauté francaise, route de Bavay, 2B 2
7080 Frameries, tél. (065)66 73 22, fax (065)66 14 21.



