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HABILLEMENT TECHNIQUES SPECIFIQUES
TAILLEUR

ENSEIGNEMENT SECONDAIRE DE TRANSITION - DEGRE SUPERIEUR

1. FINALITES

1.1. Finalités pénérales
Dans le respect de 1'article 7 du décret de la Communauté frangaise du 16 avnl 1991 organisant
I'enseignement de promotion sociale, cette UF doit:

1.lLa. Concourir & I'épanouissement individuel en promouvant une meilleure insertion
professionneile, sociale, culturelle et scolaire.

1.L.b. Répondre aux besoins et demandes en formation émanant des milieux socio-économiques
ct culerels.

1.2. Finalités particuliéres

A I'issue de cette UF, I'étudiant aura acquis la maitrise des techniques de fabrication du tailleur.
En outre, la formation contribuera 3 développer le sens de I'organisation du travail, de I’autonomie
et de la créativité,

Elle fournira les éléments de base A la polyvalence requis pour I'insertion professionnelle d’un(e)
technicien(ne) en habillement.

2. CAPACITES PREALABLES REQUISES

2.1. Capacités

Exécuter des vétements de type robe, ensemble et manteau selon une méthode de travail rationnelle,
répondant au niveau de qualité exigé dans la mise en euvre des techniques spécifigues.

2.2. Titres pouvant en tenir lieu L
sk
- Attestations de réussite des UF «Habillement: techniques spécifiques: Manteaus» et «Habillement:
techniques qpécnﬁqur;:q Robe et Ensemble».
- Attestation de réussite des cours de I’enseignement secondaire supérieur de promotion sociale de
régime 2 correspondant aux Technigues spécifiques du Manteau et du Flou.
- Certificat de qualification ou d’études de 5e année de 1'enseignement secondaire du domaine de
I"habillemnent.

3. HORAIRE MINIMUM

i1. Dénomination due cours Classcment Nombre de périodes
Habillement CTPFP 160
3.2. Part d’autonormie 4G
Total des périodes 200

NB: | période comporte 50 minutes.



4. PROGRAMME

NOTIONS SPECIFIQUES KT
TECHNOLOGIES W] METIER

TECHNIQUES DE COUPE
ET DE HECOUPE

TECHNIQUES D'EXECUTION

FABRICATION

Btre capahle
ETRE CAPABLE:

d'identilicr, dc
contriler,
d'utiliser [es matiéres

sélectionner, de

~ tiS80E approprics aux vitements de
type taillenr:
= composition, particulantés
des armures spécifiques
» axpeet, flot, laize, raccords:
rayures, ECOSEAis.  prince-
de-palles
* dliquetage, code d'entretlen

de  sflectionner, d*assortic aux
matidres el modiles .

- mercerie  (fils, systémes  Je
fermeture, Epanleties)
- matitres  pour  gamitures et
ach&vements: coir, daim (naturclz ot
ynthetiques)
ntoilages, mnfons  classiques et
spccifiques avec au sans enduction:
= poil de chamean
= passement, bougran....

d'identificy, de sélectionner,
d’utiliser e matériel spécilique

= aiputilles pour matidres spéciales

- picds presscors: wéflon, articuld, 4
galets, A double entraincment

- wiacaux électriques

- fors  alimentés  par
PIERSCS

- congging de mse en forme

chaudiéres,

d’identifier, Jd’expérvimenier e
matériel industricl
(visites et slages  en
CXPORItioNS,.,..)

utelier,

- machine-outilz, piquenses plates et
spéciliques

-tahler et prossce aspirantes,
refoulantes &1 en formes

¢ tester, de sélectionner et
ppropricr  les  technigues de
~Epassage anx matiéres ol procédés
d*exteution

e proeédd  de  décatissage
compatible
= 3 lo cumposition
+ & I'aspect du tissn
= I'adéquation de  Uentoilage 4 la
matitre (fixation, mainticn)
- I technique  de repassags sans
risque de lustrage ou de rétraction
supplEmentaing

d'appligquer, d'exploiter

persanneffement  les riples
' arganisation du teavail
- rationalizser  ler  gesics,  les

movvements ¢ les déplacements

- synchronizer le déroulement des
aperations (¢f fiches techhigues et
gammes de montage)

d'appligquer les rigles d*hygitne, de
sfcurité et d'ergonomie

d'identifier ot d™utiliser le vocnbulaire spécifique i toutes les notions et techniques éndides,

ETRE CAPABLE:

1. en coupe
d*appliquer,  d'cxploiter  les
technigques de  hase concermant
'sdaptation des patrons de taille
standard ‘

patrons de hase, de ligne, de modéle

dang les catéporics prévoes  au
programme:
- contréler, adapter tout patrom anx

mesures ot gonformations
personnelies  sclon e processus
spécifique addquat, A saveir
“A plat: par ajoms et
retraits
« comparaison des mesurcs
porsonnclles avec celles
du patron employé
* 50T COCps! par essaysge do
toiles standard
- ingcrire deg retouches sur fiches
individuelles
- trangerire  rationnellement
cotrections sur patron d’origine

des

d’identifier, de sélectionner,
d'utiliser des patrons de ligne de
taille standard spécifiques aux
vitements de type taillenr

- patron droit ow cinted
- manche tailleur

de iransformer des patrons de ligne
n patron de modile

- étudicr des déconpes spécifiquement
taillcur:
s pidce épaisseur corps
» découpe veston
- appliquer  des  connaissances  oh
tracé de découpes: classiques ot
amdex
- adjoindre:
s des croisures (gimple ot
double)
* des rovers gpécifiques et
adéquats aux croisurcs
- contrdler ot adapter le col o la
manche taillewr
- développer les pitces du moddle;
* tranigposer, déplacer,
supprimer les pinces
. préVOIR
+ los dléments de gamitures
(poches,..)
= los pidces d'achévement et
[ecurs  compléments:
I'enailage ot o doubfurc
du vitement,

de construire des patrons

- d'éléments de vétements:
s pecouvrement de revers
= dessus e col aver ¢miba
= de détails, d'achévements: poches,
ceintures,. .

ETRE CAPABLE:

en techniques d'assemblage

de szélectionmer, d'exécuter,
d’adapter toul mode d’assemblage

- AUX matietes et anx tracés

d’exéenter des poches

- [eadies:
* nassepoilée
* i patte tombante simplc ct
aveo passepoils
= prilet
- plaguées
* blazer
* i soufflct

de monter parmentures, revers et
col an vétement

= application  des  techniques
dvolutives de I'industrie

d’exdeuter ¢t monter s manches
cn techniques d’achévement
de réaliser les fentex

- blazer
- hag de manche taillenr

de réaliser Ie bas

- de parmenture
- de fentes,,..
» avec mise en doublure

de mettre les vitements en doublure

- suivant la technique de montage duo
col et do revers
les

de  placer  correctement

tpauleties
de réaliser dex boutonnitres

- taillewr
- passepoilécs

de poser correctement des hontons
en techniques particulléres
de renforcer

- tout  endroit  complémentaire
susceptible d'étre maintenu
* cmplacement, des  prches,
emmanchures
* haut de manche, de dos
= fente dos, de manche et
aurlet

de passethenler

- pour éviter la déformation
* Dords ¢l cassures: revers ot
ool
= ammanchores

RETRE CAPARLE:
b

de réaliser des vBtements de 1ype
tailleur: cingglque ot «modew
a titee indicatif:

- visie, blazer, spencet
- compléments:
* chemmsier
" jupc
= pantalon
{thatitres connucs)




de dégager, d'appliquer los critéres d'esthétique
vestimentaire

- exploiter ez tendances de la mode
dizscernement:
* rapports:  style,  silhauectie,
circonstances, prix de revient
+ pssociation:  lipnes, volumes,
matiéres &t aotesEoires

avec
Age,

couleurs,

de développer, d'expirimenter les prineipes do
hien-aller
dats J& cadee des réalisations du programme

- rerpecter lor caractéristiques du vetement de rype
taillent:
* rigueur, sobrifté
+ parfaction:
- plastron: col, revers, boutonnage
- ¢ncolure dos: picd de eol adhérant
~ emimanchures nettes, manches 4" aplomb
- appliquer les gles de base de 'essayage

T.es domnées répertoriées sons cette rubrique
sant  permamentes, progressives et
spécifiqguement applicables aux technigues of
a4 la pratigue des apprentissages de la
formation,

| tirés  des

d’utiliscr, d’cxploiter des patrons de modzle de
taille stapdard

souches  du  professenr oo
oceasionnellement des planches commersiales multi-
tailles en vue:

- de ruldplier les techniques d'exéeution de type
indugiricl

- de modifier, de personpaliser un modéle par
substitution de pidees, de détails, ,,

| de connaftre et d'expérirmenter

- les techniquer spécifiques
= de pressage
= de tendage
s de rentrage

Les techniques dlexfontion dolvent fnbr
I'objet  d'apprentlssages  systématigues
(exercices techniques).

Le patronage industriel sera d’application
dans la plupart des cas en technigues
tailleur.

2, en déeoupe

d’appliquer, d’exploiter, d*adapler, de compléter
les notions de hase comcernant

= |"approvizionnement des matidres
- lz placement, la découpe, lo marquage
- la préparation de la bilche

5. FIXATION DES CAPACITES TERMINALES

A lissue de I'unité de formation, 1'étudiant sera capable d’exécuter des vitements de type tajlleur
selon une méthode de travail rationnelle, répondant au niveau de gualité relatf aux technigques
enseignées. Pour la détermination du degré de maitrise, il sera tenu commpte notarnment de la capacité

de. I'étudiant:

- de sélectionner les matitres appropries aux produits 2 fabriquer;

1

d'utiliser le matériel et les accessoires spéeifiques a chaque réalisation;
d’adapter ct de transformer, au départ de patrons de taille standard, des patrons de

ligne et de modele pour les différents vétements de type tailleur repris av programme;

El

de qualité relatif aux technigues enseignées.

6. PROFIL DU CHARGE DE COURS

Le chargé de cours sera un enseignant.

de calculer les métrages de tissu d'une manidre économique;
de découper la matidre;

d’adapter les véternents aux mesures et sur corps;
d’exécuter des vétements selon une méthode de travail rationnelle, répondant au niveau

7. RECOMMANDATIONS PARTICULIERES POUR LA CONSTITUTION DES GROUPES
OU LE REGROUPEMENT

Il est souhaitable qu’il n’y ait pas plus de trois dtudiants par machine. Le regroupement éventuel ne
se fera qu’avec des étudiants de la méme unité de formation ou de I'unité de formation «Habillement:
Techniques spéeifiques “Mantean™s.

Ce dossier peut étre obtenu au prix de 30 francs, éventuellement augmenté de frais d'expédition,
aw Centre fechnigque de ['Enseignement de la Communaulé francaise, rouie de Bavay, 2B a
7080 Frameries, tél. (065)66 73 22, fax (065)66 14 21.



